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(§) Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbahnen 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Querschneiden von Materialbahnen mit einem Schneid- 
zylinderpaar. Dieses umfafct miteinander zusammenar- 
bettende Zyiinder. Deren Umfangsflachen sind a us aus- 
wechselbaren Umfangselementen (24, 27) gebildet, die 
demontierbar um den jeweiligen Zylinderkern (17, 19) der 
Zyiinder (16, 18) angeordnet sind. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrich- 
tung zum Schneiden von Materialbahnen, insbesondere be- 
druckter Materialbahnen nach dem Bedrucken in einer Ro- 
tationsdruckmaschine. 

DE3934673A1 beziebt sich auf eine in der Format- 
lange verstellbare Querschneidvorrichtung fur laufende 
Bahnen. Diese ist insbesondere fur den einer Druckma- 
schine nachgeordneten Falzapparat geeignet. Die Quer- 
schneidevorrichtung hat die Form zweier beiderseits der 
Bahn angeordneter Zylinder gleichen Durchmessers, von 
denen der eine, der Messerzylinder, mindestens ein von ei- 
nem Messerbalken getragenes Schneidmesser und der an- 
dere, der Gegenzylinder, entsprechend viele, von Tragbal- 
ken getragenen elastische Schneidleisten tragt. Um mit ei- 
nem einzigen Zylinderpaar verschiedene Formatlangen 
schneiden zu konnen, ist der Durchmesser des Messerzylin- 
ders so bemessen, dafi beim langsten Format die Zylinder- 
Utnf angsgeschwindigkeit gleich oder geringfugig (etwa um 
3%) groBer ist als die Bahngeschwindigkeit, daS femer jeder 
Messerbalken und jeder Tragbalken in ihren zugehorigen 
Zylindern um innerhalb der Drehachsen liegende, zu den 
ZyUnderdrehachsen parallele Schwenkachsen schwenkbar 
gelagert sind, und daB jeder Messerbalken und jeder Trag- 
balken durch einen Schwenkmechanismus wahrend 
Schneidvorgangs mit verstellbarem Hub (einschlieBlich 
Hub Null fur das langste Format) periodisch entgegen der 
Bahnlaufhchtung und anschlieBend wieder ziiriick in ihre 
Ausgangsstellung um ihre jeweiligen Schwenkachsen in 
Umfangsrichtung des Messerzylinder bzw. des Gegenzylin- 
ders verschwenkt werden. 

EP 0 523 346 Bl betrifft eine Vorrichtung zum Transport 
einer Papierbahn in den Falzapparat einer Druckerpresse. 
Auf den Schneidzylindem des Schneidzylinderpaares sind 
die materialbahnprofilierende Streifen aufgebracht, die eine 
die Bahn verstarkendes ProfU aufpragen. An diese schlieBen 
sich Glattflachen an, die das die Bahn versteifende Profil aus 
dieser wieder entfemen, sobald das vorlaufende Ende der 
Materialbahn in die sich an das Schneidzylinderpaar an- 
schlieBende Fordervorrichtung eingetreten ist. Glattflachen 
und profUierende Streifen sind auf die Umfangsflachen der 
die Bahn kontaktierenden Zylinder aufgebracht, wobei die 
Zylinder per se als Rotationskdrper aus vollem Material ge- 
fertigtsind. 

Die japanische GebrauchsmusterofFenlegung JP Hei 2 
137 371 betrifft eine Schneidvorrichtung eines punkturlosen 
Falzapparates. In einer Schneidvorrichtung eines punkturlo- 
sen Falzapparates ist eine Falzwalze, an deren AuBenum- 
fang Falzmesser angebracht sind, beliebig drehbar. Die 
Messerstutzwalze ist gegeniiber der genannten Falzwalze 
frei drehbar. Am auBeren Umfang der Falz- und Messer- 
stutzwalze sind in Umfangsrichtung der betreffenden Walze 
ein schrnales bandfdrmiges, elastisches Material wechsel- 
weise in Richtung der Drehachse der betreffenden Walzen 
angeordnet. 

_ EP 0 52 3jt35_Bl_betrifft-eine-Ouerschneideeinrichtung- 
an Falzwerken fur Rollenrotationsdruckmaschinen. Diese 
besteht aus einem an einem Schneidzylinder angeordneten, 
biegesteifen Schneidmesser und einer an einem Nutzylinder 
angeordneten Nutleiste als Wideriager zum Trennen von 
Schneidgut. Die Nutleiste besteht aus einem einteilig ausge- 
bildeten Nutteil und einem Druckfederteil/ In Bewegungs- 
richtung des Nutzylinders gesehen ist zuerst das Nutteil und 
dann das Druckfederteil nebeneinander angeordnet Das 
Nutteil der Nutleiste besteht aus einem Kunststoff mit gerin- 
ger Elastizitat, wohingegen das Druckfederteil im Vergleich 
zum Nutteil aus einem Kunststoff mit hoherer Elastizitat be- 



steht. 

Bei punkturlosen Falzapparaten ist es bekannt, die Um- 
fangsflachen der Schneidzylinder mit einem elastischen Ma- 
terial zu beschichten, welches beispielsweise auf dessen 

5 Umfangsflachen aufgeklebt sein kann. Das elastische Mate- 
rial bewirkt eine Vorspannung des ergriffenen Materials 
wahrend des Querschneidevorganges. Der Nachteil bei der 
Verwendung solcher aufgeklebter elastischer Materialien 
liegt darin, daB deren Oberflachen sehr schnell abgenutzt 

to und verschlissen sind, und die Stillstandszeit eines Falzap- 
parates zum Wiederaufbereiten der Schichten sehr lang ist. 
Das Wiederaufbereiten solcher elastischer. Schichten ist 
auch deshalb sehr zeitauiwendig, da das Schneidzylinder- 
paar in einem Falzapparat meistens sehr schlecht zuganglich 

15 ist. 

Angesichts der skizzierten Nachteile des* Standes der 
Tecbnik, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Aus- 
wechselzeiten fur Zylinderbeschichtungen erheblich zu re- 
duzieren, so daB eine schnellere Wiederaufhahme der Pro- 

20 duktion gewahrleistet werden kann. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost. 

Die mit dieser Losung einhergehenden Vorteile sind viel- 
faltiger Natur. Die austauschbaren Umfangselemente kon- 

25 nen einfach und schnell aus dem Schneidzylinderbereich am 
Falzapparat entnommen werden, so daB eine Wiederaufbe- 
reitung der Beschichtung nicht im Falzapparat durchgefuhrt 
werden muB. Dieser stent damit nach Austausch der Um- 
fangselemente wieder fur die Produktion zur Verf ugung. Die 

30 abgenutzten Umfangsflachen der austauschbaren Umfangs- 
elemente konnen aufierhalb des Falzapparates wieder erneu- 
ert werden, bhne daB deshalb das Schneidzylinderpaar als 
Ganzes ausgetauscht werden muBte. 
In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung zugrunde lie- 

35 genden Gedankens konnen die Zylinderkerne sowohl des 
Messerzylinders als auch des Nutenzylinders mit Anlagefla- 
chen sowie mit Anlagevorspriingen versehen sein, um ein 
leichteres Zentrieren der Umfangselemente zu erziejen. Da- 
bei sind die Umfangselemente insbesondere symmetrisch 

40 zueinander angeordnet. Die Anlagevorspriinge an den Zy- 
lindern sind am Messerzylinder benachbart zur Schneidmes- 
serlagerung und am Nutenzylinder benachbart zum Nuten- 
balken angeordnet. In vorteilhafter Weise ergreifen die Um- 
fangselemente, die neben der Schneidmesserlagerung bzw. 

45 neben dem Nutenbalken aufgenommen sind, die Umfangs- 
elemente, die der Schneidwerkzeuglagerung bzw. dem Nu- 
tenbalken gegeniiberliegend angeordnet sind, an deren En- 
den. Auf diese Weisen werden definierte PaBflachen sowie 
eine glatte Umfangsflache am Schneidzylinderpaar erzielt. 

50 Die Umfangselemente, die an den Zylinderkemen aus- 
wechselbar befestigt werden, konnen sowohl mit Abschnit- 
ten einer Beschichtung versehen sein als auch, nach Mon- 
tage, mit einem kontinuierlichen Beschichtungsmaterial 
gleichsam umwickelt werden. Die Enden des kontinuierli- 

55 chen Beschichtungsmaterials konnen zwischen Umfangs- 
element und Zylinderkem geklemmt und in Umfangsrich^ 

tunggespannf werden. 

Die Umfangssegmente konnen sowohl insgesamt aus ei- 
nem elastisch verformbaren Material hergestellt sein oder 

60 aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigt 
sein. 

Die gemafi der vorliegenden Erfindung auswechselbaren 
Umfangselemente lassen sich sowohl bei Schneidzylinder- 
paaren von punkturlosen Falzapparaten wie auch an Falzap- 
65 paraten einsetzen. . 

An hand einer Zeichnung sei die Erfindung nachstehend 
naher erlautert. 

Es zeigt: 
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Fig. 1 die Seitenansicht eines punkturlosen Falzapparates aus Hartgummi oder gleicharligein Material ist im Nutenzy- 

mit dem Schneidzylinderpaar nachgeordneten Transportfla- Under 18 des Schneidzylinderpaares 5 eingelassen. Zur Ver- 

chen, einfachung und Beschleunigung der Montage konnen die 

Fig. 2 die Seitenansicht von Zylinderkemen, die am Urn- einzelnen Umfangselemente 24, 27 mit den Zylinderkemen 

fang mit Umfangselementen bestuckt sind und entweder 5 17 bzw. 19 verschraubt werden. 

eine Schneidmesserlagerung oder einen Nutenbalken auf- ImBereich von Schneidmesserlagerung 23 undNutenbal- 

weisen. ken 35 weisen die Zylinderkerne 17 bzw. 19 Anlagevor- 

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht eines punkturlosen Falzap- sprunge 29, 31 auf. Dariiber hinausgehend, sind die Zylin- 

parates in schematischer Darstellung. derkerne 17 und 19 mit Anlageflachen 28 versehen. Da- 

Eine beidseitig oder auch nur einseitig bedruckte Materi- 10 durch, daB auf beiden Zylindern 16, 18 Anlagevorspriinge 

albahn 3 ist in hier nicht naher dargelegten Druckwerken be- 29, 31 sowie Anlageflachen 28, 30 vorgesehen sind, lassen 

druckt worden und wird iiber ein erstes und ein zweites Zug- sich die Umfangselemente 24 genauestens positionieren, da 

walzenpaar 2, 4 in einen Falzapparat 1 hinein transportiert. zwei Anschlagflachen zur Verfugung stehen. Durch genaue 

Dem zweiten Zugwalzenpaar 4 ist ein Schneidzylinderpaar Ausrichtung der Umfangselemente 24 am Umfang der Zy- 

5, bestehend aus Messerzylinder und Nutenzylinder, nach- 15 linderkeme 17 und 19 werden genaue PaBflachen fur die 

geordnet. In Spalt des Schneidzylinderpaares 5 werden von Umfangselemente 27 geschaffen, da die Endbereiche der 

der ein laufenden Materialbahn 3 durch einen Querschnei- Umfangselemente 24 die Enden der Umfangselemente 27 

devorgang einzelne Exemplare vom vorderen Ende der ein- ubergreifen. Dies gilt sowohl fur den Messerzylinder 16 als 

laufenden Materialbahn 3 abgetrennt Die Exemplare wer- auch fur den Nutenzylinder 18 des Schneidzylinderpaares 5. 

den von hinter dem Schneidzylinderpaar 5 angeordneten 20 Die Umfangselemente 24, 27 sind in bezug entweder auf die 

Transportbandem 6, 7 ergriffen und weiterbefdrdert. Die Schneidmesserlagerung 23 bzw. den Nutenbalken 35 sym- 

TVansportbader 6, 7 laufen iiber Umlenkrollen um und sind metrisch zu diesen angeordneL Urn die leichte Erreichbar- 

mit Spannvomchtungen versehen; sie befordern die einzel- keit von Befestigungsschrauben 26 am Umfang der Zylin- 

nen Exemplare zu einem Falzmesserzylinder 8, um dessen derkerne 17 und 19 zu gewahrleisten, erstreckt sich die je- 

Umfang das erste Transportband 6 teilweise herumge- 25 weilige Beschichrung 20, 21 nicht zusammenhangend iiber 

schwungen 1st. die gesamte Breite der beiden Zylinder 16 und 18, vielmehr 

Der Falzmesserzylinder 8 ist an seinem Umfang sowohl sind ringfdrmig verlaufende Unterbrechungen in den Be- 

mit Greifem 10 als auch mit Falzmessern 9 ausgestattet hier schichtungen 20, 21 vorgesehen, die eine leichte Erreichb ar- 

- am Umfang um 90° versetztzueinander-je vierFalzmes- keit der Befestigungsschrauben 26 sicherstellen. Anstelle 

ser 9 und je vier Greiferbriicken 10. Mittels der zum Zeit- 30 der Befestigungsschrauben 26 sind naturiich auch andere 

punkt der Exemplarubergabe gebfimet stehenden Greifer 10 Normteile zum Befestigen der Umfangselemente 24, 27 ver- 

werden die Exemplare vom ersten Transpprtband 6 uber- wendbar. 

nommen und, sobald ein Falzmesser 9 einer Falzklappe des Die Umfangselemente 24, 27 die pro Zylinderkern 17 

Falzklappenzylinders 11 gegenuberliegt, der Rucken des bzw. 19 paarweise auswechselbar montierbar sind, konnen 

Exemplars in diese eingestoBen. Nach einer oder auch men- 35 aus einem elastisch verformbaren Material gefertigt sein; 

rere solcherart erfolgenden Querfalzungen werden die quer- auch eine Ausfiihrung aus Aluminium oder eine Alumini- 

gefalzten Exemplare von einem oberen oder unteren Trans- umlegierung ware denkbar. Nach der Montage der Um- 

portzylinder 12, 13 ubemommen und auf jeweiligen Ausla- fangselemente 24 bzw. 27 von den entsprechenden Zylin- 

gen 14, 15 einer Weiterverarbeitung zugefuhrt. derkernen 17, 19 konnen deren Oberflachen wiederaufberei- 

In Fig. 2 ist das Schneidzylinderpaar eines punkturlosen 40 tet werden. Da dies auBerhalb des Falzapparates geschieht 

Falzapparates in vergroBerter Seitenansicht wiedergegeben. kann der Falzapparat nach Montage eines weiteren - noch 

Das Schneidzylinderpaar 5 urnfaBt einen Messerzylinder unbenutzten - Satzes von Umfangselementen 24, 27 wieder 

16 und einen Nutenzylinder 18. Im Gegensatz zu konventio- in Produktion gehen. Der abgenutzte Satz von Umfangsele- 

nell gefertigten Schneidzylindem ist bei dem Schneidzylin- menten 24 bzw. 27 kann auBerhalb der Maschine wiederher- 

derpaarSgemaBdervorliegendenErfindungderjeweilige- 45 gestellt werden, bis die in Benutzung befindlichen Um- 

im wesentlichen rechteckig ausgebildete - Zylinderkern 17 fangselemente 24, 27 abgenutzt sind und ihrerseits einer 

bzw. 19 mit Umfangselementen 24 bzw. 27 bestuckt. Die Auswechslung bedurfen, um die Schneidqualitat sicherzu- 

Umfangselemente 24 bzw. 27 sind mit Bohrungen 25 verse- stellen. 

hen, durch welche sich Schrauben 26 oder dergleichen er- Neben einer Bestiickung der Zylinderkerne 17, 19 mit den 
strecken, mit welchen die Umfangselemente 24, 27 am Um- 50 Umfangselementen 24, 27 gemaB Fig. 2 - also vier Um- 
fang der Zylinderkerne 17, 19 befestigbar sind. In der Regel fangselementen 24, 27 pro Zylinderkern 17, 19 - ist bei Zy- 
sind die einzelnen Umfangselemente 24 bzw. 27 mit Be- lindem groBeren Durchmessers ebenfalls eine Bestiickung 
schichtungsabschnitten 20 bzw. 21 versehen, welche das je- mit auswechselbaren Umfangselementen 24, 27 denkbar. 
weils vorlaufende, vordere Ende der Materialbahn erfassen, Qbwohl in Fig. 2 ein Schneidzylinderpaar 5 mit Zylindern 
bevor die Querschneideroperation einsetzt. Alternativ zur 55 einfachen Durchmessers dargestellt ist, ist die Obertragung 
Befestigung der Beschichtung auf den Umfangselemente 24 der Erfindung auch auf Zylinder mit mehreren Schneidmes- 
bzw. 27 ware eine Umwicklung der Umfangselemente 24 sem oder Nutenbalken - etwa doppeltem oder dreifachem 
bzw. 27 mit einer kontinuierlichen Beschichtung 20, 21 und Durchmessers - durchaus moglich. Die erfindungsgemaBe 
deren Klemmung zwischen Umfangselement und entspre- Losung bietet sich uberall dort an, wo einer VerschleiB aus- 
chendem Zylinderkern 17 und 19 denkbar. 60 gesetzten Oberflache von Zylindern wieder aufgearbeitet 
Die Zylinderkerne 17 bzw. 19, die die Umfangselemente werden miissen, ohne daB der gesamte Zylinder aus der Ma- 
24, 27 aufhehmen, rotieren um ihre jeweiligen Rotations- schine ausgebaut werden muB. Solche Zylinder konnen bo- 
achsen 22. An den Zylinderkemen 17, 19 sind eine Schneid- genfuhrende Zylinder, Speichertrommeln, Wendetrommeln 
messerlagerung 23 bzw. ein Nutenbalken 35 vorgesehen. oder auch Falzmesser-, Falzklappenzylinder oder derglei- 
Die Schneidmesserlagerung 3 urnfaBt eine erste und eine 65 chen in Rotationsdruckmaschinen bzw. Falzapparaten sein. 
zweite Klemmbacke 23.2 bzw. 233, zwischen welchen das Die Umfangselemente 24 bzw. 27 lassen sich auch mittels 
Schneidmesser 23.1 aufgenommen ist. Der mit dem PaBstiften oder anderen Justageelemente auf dem Umfang 
Schneidmesser 23.1 zusammen arbeitende Nutenbalken 35 der Zylinderkerne 17 und 19 befestigen; die Positionen der 
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Anlagevorspriinge 29, 31 - hier neben der Schneidmesserla- 
gerung 23 bzw, dem Nutenbalken 35 angeordnet - konnen 
auch an anderen Positionen an den Zylinderkemen 17, 19 
vorgesehen sein. Die Zylinderkerne 17, 19 selbst sind neben 
der dargestellten annahernd quadratischen Ausfiihrung auch 
mit dreieckformigem Querschnitt denkbar, etwa zur Auf- 
nahme von drei Umfangselementen an ihrem Umfang, deren 
Aufienflache dann eine kontinuierliche Zylindermantelfla- 
che ergibt. Station are, am Umfang eines Zylinders aufge- 
nommene Elemente, wie etwa Schneidmesseriagerung 23 
oder Nutenbalken 35 k6nnen ebenso in die auswechselbaren 
Umfangselemente 24, 27 integriert sein, so daB diese eben- 
falls auswecbselbar sind. So liefien sich verschiedene 
Schneidformate durch Veranderung der Zylindergeometrie 
gestalten - wie auch verschiedene Beschichtungsmateria- 
lien 20, 21 an den Umfangsflachen 24, 27 verschiedene 
Schneidcharakteristika herbeifuhren. Die Beschichtung 20, 
21 kann neben der Auswahl des Materials hinsichtlich der 
Shoreharte und Elastizitatsmodul auch hinsichtlich der Be- 
schichtungsdicke modifiziert sein. Damit Lassen sich die auf 20 
die zu schneidenden Materialbahnen 3 vor dem Schneiden 
einwirkenden Haltekrafte einstellen bzw. an die Dicke der 
Materialbahn 3 anpassen. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen ein Schneidzylinderpaar urnfassend, welches mit* 
einander zusamrnenarbeitende Zylinder aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Umfangsflachen der 
Zylinder (16, 18) aus auswechselbarem Umfangsele- 
menten (24, 27) gebildet ist, die demontierbar um den 
jeweiligen Zylinderkem (17, 19) der Zylinder (16, 18) 
angeordnet sind. 

2. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Zylinderkerne (17, 19) Anlageflachen (28, 30) so- 
wie Anlagevorspriinge (29, 31) aufweisen. 

3. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Anlagevorspriinge (29) am Messerzylinder (16) ne- 
ben der Messerlagerung (23) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Anlagevorspriinge (31) am Nutenzylinder (18) dem 
Nutenbalken (35) benachbart angeordnet sind. 

5. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Um- 
fangselemente (24) die Umfangselemente (27) an dem 
Zylinderkem (17, 19) umgreifen. 

6. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Umfangselemente (24, 27) jeweils separat mit ei- 
nem Beschichtungsabschnitt versehen sind. 

7. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
bei der Montage der Umfangselemente (24, 27) am je- 
weiligen Zylinderkem (17, 19) eine die Umfangsele- 
mente (24, 27) ubergreifende Beschichtung (20, 21) 
zwischen Zylinderkem (17, 19) und Umfangselemen- 
ten (24) geklemmt wird. 

8. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Umfangselemente (24, 27) aus elastisch verformba- 
rem Material bestehen. 

9. Vorrichtung zum Querschneiden von Materialbah- 
nen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Umfangselemente (24, 27) aus Aluminium oder ei- 
ner Aluminiumlegierung bestehen. 

10. Falzapparat ohne Punktureinrichtungen mit einem 
Schneidzylinderpaar, bestehend aus Messerzylinder 
und Nutenzylinder, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Umfangsflachen der Zylinder (16, 18) aus auswechsel- 
baren Umfangselementen (24, 27) gebildet wird, die 
demontierbar am jeweiligen Zylinderkem (17, 19) des 
Messerzylinders (16) und/oder des Nutenzylinders (18) 
angeordnet sind. 

1 1 . Falzapparat mit einem Schneidzylinderpaar, beste- 
hend aus Messerzylinder und Nutenzylinder, dadurch 
gekennzeichnet^ daB&e-Umfangsflachender Zylinder - 
(16, 18) aus auswechselbarem Umfangselementen (24, 
27) gebildet sind, die demontierbar am jeweiligen Zy- 
linderkem (17, 19) des Messerzylinders (16) und/oder 
des Nutenzylinders (18) angeordnet sind. 
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